munk
Qschmitz

Normalkorund Alodur® RBT 9

Produktbeschreibung Anwendungsgebiete

Normalkorund Alodur® RBT 9 wird durch Schmelzen = StrahImittel zum
von Bauxit im Lichtbogenofen hergestellt. - Aufrauen vor dem Beschichten/Verkleben

Durch die groRe Harte, Zahigkeit und Scharfkantig- i ScEr:g;CkEQ E-ntzrljg(ljgl?ermittel
keit eignet sich Normalkorund hervorragend als  -apPP

aggressives Strahl- bzw. Schleifmittel mit hoher ) Keramlsc_he Schleifscheiben und -mittel
A ; = Verschleifschutz- und Feuerfestprodukte
Flachenleistung.

Typische physikalische Eigenschaften CEtC DRG]

a) Reinkdrnungen

Harte nach mohs 9
Harte nach knoop 21 kN/mm?2 FEPA/ANSI-Nr. NennkorngréBe
Kornform scharfkantig F8 2000 — 2800 pm
Schmelzpunkt ca. 1950 °C F16 1000 - 1400 pm
Spezifisches Gewicht ca. 4,0 -4,5 g/cm? F 20 850 — 1180 pm
Schiittgewicht je nach komgrose ca.05-2,5 g/cm3 F24 600 - 850 pm
F 30 500~ 710 pm
: : F 36 425 - 600 pm
£ 10 355~ 500
AlLO, 96,10 % F 46 300 - 425 pm
Sio, 0,75 % F54 250 — 355 pm
Tio, 2,40 % F 60 212 - 300 pm
Fe,0, 0,15 % F 70 180 - 250 pm
Cal + MgO 0,60 % F 80 150 — 212 pm
F 90 125 - 180 pm
= 25 kg Papiersdcke auf Palette zu 1 t F 120 90— 125 pm
F 150 63— 106 pm
F 180 63 - 90 pm
F 220 53— 75um
Munk + Schmitz Telefon (0221) 839 08 - 15 12/2012

9 zertifiziert nach Oberfldchentechnik GmbH & Co. KG Fax (0221) 83908 - 14
Y DIN EN ISO 9001:2008 Poller Kirchweg 92-104, 51105 Kéin E-mail  info@munk-schmitz.de Seite 1 von 2




munk
Qschmitz

Normalkorund Alodur® RBT 9

Lieferbare Kérnungen

b) Mischkérnungen

Nr. NennkorngroBe
M2 1000 — 2000 pm
M3 500 — 1000 pm
M 4 250 - 500 pm
M5 120 - 150 pm

Auf Wunsch kénnen weitere Kornungen hergestellt
werden.
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